


INFORMACJE O DOKUMENCIE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

IDENTYFIKACJA DOKUMENTU

NUMER
PRO7-IKO1

WYTYCZNE DO WSPOLPRACY

REWIZJA
26.01.2026

Cynkowanie
g a IWa n iczn e OPRACOWANIE

P. Kochanowski

Dokument okresla sposéb sktadania zaméwienia, dobér WEASCICIEL PROCESU
technologii, wymagania techniczne dla wyrobdéw, kryteria
kontroli, zasady pakowania i napraw oraz warunki oceny wygladu
powtoki.

WG - cynkowanie galwaniczne

STATUS
Wytyczne dla Zamawiajgcego

| WAZNE

Przyjecie zaméwienia sprzedazy do realizacji jest rownoznaczne z zapoznaniem sie i przestrzeganiem postanowien niniejszych wytycznych do
wspOtpracy przez Zamawiajgcego.

ZAKRES DOKUMENTU

Spis tresci

01 Sktadanie zamowienia i zapis technologii 03
02 Wybdr powtoki i odpornos¢ korozyjna 04
03 Wymagania techniczne wyrobdw 05-06
04 Wytyczne systemowe i kontrola koricowa 07-08
05 Pakowanie i naprawy 09
06 Cechy materiatu surowego 10-12
07 Odchyiki po procesie cynkowania 13-17
08 Postanowienia koricowe 18-19

LEANN Stariczyk S.A. | Wytyczne do wspotpracy - cynkowanie galwaniczne 02/20



SKLADANIE ZAMOWIENIA PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

01/ SKEADANIE ZAMOWIENIA

Przebieg postepowania

Sposéb rejestracji zamdwienia oraz zapis wymaganej technologii powtoki.

Klient sktadajacy zamdwienie do firmy Leann Stanczyk S.A. zostaje zarejestrowany w systemie ERP pod indywidualnym ,Zamdwieniem
Sprzedazy” (ZS). ZS stanowi podstawe do planowania produkcji realizowang na bazie dokumentu ,PW" (Przychédd Wewnetrzny), z ktérego
mozna odczytac technologie wykonania tj. pozgdang grubos¢, kolor oraz czy element jest lakierowany wedle ponizszego wzoru:

ZAPIS TECHNOLOGII

Fe/Zn/ xx /1y [/ Tz

01 02 03

XX - minimalna grubos¢ y - kolor pasywacji Tz - lakierowanie
powtoki
Warto$¢ podana w mikrometrach (pm). A/B - srebrny, niebieskawy TO - bez lakieru
C - opalizujacy (z6tty) T2 - z lakierem
F - czarny
Cn - srebrnoszary (ZnNi) ** nie dotyczy ZnNi
A/B C F Cn

n Przykiad - bez lakieru n Przykiad - z lakierem

Obstuga w systemie ERP - Comarch XL. Dla zapytania ofertowego stosuje sie dokumenty ZOS oraz OS -, Oferta Sprzedazy”.
* Kolor pasywacji jest kolorem umownym i moze réznic sie odcieniem zaleznie od materiatu, obrébki i sposobu zawieszania.
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WYBOR POWEOKI PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

02 / OKRESLENIE TECHNOLOGII

Wybdr powtoki

Ponizsze tabele przedstawiajg laboratoryjne parametry odpornosci korozyjnej dla wskazanych wariantéw powtok.

Karta techniczno - technologiczna procesu PROT-rew 26012028

ODPORNOSC KOROZY JA
Tabela nr.1
. . Wystepowanie Wystgpowarfle

Grubosé w pasywacja pasywacja Z L BEZ. .| biatej korozji w cZErWI':l.nEJ

mikronach zwykla grubopowlokowa | uszczelnieniem | uszczelnienia badaniach korozji w

(A/B) (C) Elegance (T) (TO) . badaniach
NSS .
NSS
X X 150 250
X X 96 196
y 8 X X 330 430
N X X 240 340
© X X 150 300
= 12 X X % 246
x X X 330 480
§, X X 240 390
(8] X X 150 338
15 X X 96 284
X X 330 518
X X 240 428
X X 150 400
20 X X 96 346
X X 330 580
X X 240 490

Karta techniczno - technologiczna procesu PROT Zorew 26012026

ODPORNOSC KOROZYJNA
Tabela nr.2
. . Wystepowanie Wys'tepc!wanle“

- Grubosé w Pasywacja srebrna - s czerwonej korozji .
c . . biatej korozji w . Uwagi
mikronach z nanokrzemionka ' " w badaniach

N badaniach NSS "

— NSS
]
=
T 8 X =720 >1200
2
= 12 X =720 >1500
<
= 15 X >720 1500
>
Q

20 X =720 >1500

* UWAGA DO PARAMETROW

Wartos¢ laboratoryjna. Konstrukcja oraz jako$¢ wykonywanego wyrobu znaczaco wptywa na odpornos¢ korozyjna finalnego produktu, m.in.
zgorzelina, kratery w spoinach, odpryski itp.
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WYMAGANIA TECHNICZNE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

03 / WYMAGANIA TECHNICZNE

Przygotowanie wyrobdow

Wymagania konstrukcyjne i jakosciowe dla wyrobow kierowanych do procesu cynkowania.

01 Wyroby dostarczone do cynkowania powinny by¢ spakowane na paletach lub stojakach umozliwiajacych roztadunek za
pomocg wézkéw widtowych. Wyroby dostarczone bez palet czy stojakéw sg narazone na uszkodzenia mechaniczne podczas
roztadunku, transportu wewnetrznego i zatadunku, za co cynkownia nie odpowiada.

02 W zaleznosci od surowca z jakiego wykonany jest wyréb (w tym gatunek i jego wytop oraz sktad chemiczny w szczegélnosci
zawartos¢ krzemu), obrdbki jakimi zostat poddany (spawanie, obrébka plastyczna, powierzchniowa, itp.) finalna powtoka
moze réznic sie wizualnie pomiedzy cynkowanymi detalami.

03 PRZESTRZENIE ZAMKNIETE I OTWORY ODPOWIETRZAJACE

Wyréb nie moze zawiera¢ przestrzeni zamknietych lub zamykajacych sie podczas jego zanurzania. Obowigzek prawidtowego wykonania
otworéw odpowietrzajacych lezy po stronie klienta. Ich usytuowanie i wielko$¢ nalezy uzgodni¢ z cynkownig. Cynkownia nie ma obowigzku i
mozliwosci sprawdzenia prawidtowego wykonania otwordéw przelotowych. W tej sprawie opiera sie na oswiadczeniu klienta o ich
prawidtowym wykonaniu zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za brak prawidtowo wykonanych
otworéw ukrytych w konstrukcji przeznaczonej do cynkowania i jej wyptyniecie podczas cynkowania. W przypadku wykrycia znacznej
nieprawidtowosci w otworach, materiat nie bedzie cynkowany. W przypadku konstrukcji bardzo ztozonych technologicznie (m.in. konstrukcje
posiadajace duza ilo$¢ potaczen spawanych), gdy sprawdzenie prawidtowosci wykonanych otworéw technologicznych jest niemozliwe lub
bytoby bardzo czasochtonne, cynkownia przyjmuje zasade o ich prawidtowym wykonaniu przez klienta. Cynkownia w tym przypadku nie
ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy przebieg procesu cynkowania (brak zanurzenia konstrukgji, niedocynkowania spowodowane
brakiem otworéw odpowietrzajgcych, itp.).
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WYMAGANIA TECHNICZNE

PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

03 / WYMAGANIA TECHNICZNE

Konstrukcja i stan powierzchni

Wymagania dotyczace odptywu kapieli, czystosci, spoin, krawedzi oraz walidacji.

04

07

09

11

*

Wyréb winien by¢ skonstruowany tak, aby nie wynosit w swych
przestrzeniach wewnetrznych i zewnetrznych poszczegélnych
mediéw technologicznych, przez ktére przechodzi w trakcie
procesu cynkowania. Otwory do sptywu powinny by¢
wykonane jak najblizej odpowiednich krawedzi w celu
umozliwienia swobodnego odptywu kapieli chemicznych i
cynkowej. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za wycieki
mediéw kapieli technologicznych z wnetrza konstrukcji w
trakcie jej uzytkowania.

Powtoka cynkowa na mocno skorodowanym materiale moze
by¢ pogorszonej jakosci (cynk galwaniczny uwidacznia
wszelkiego rodzaju wady na materiale surowym). W
przypadku dostawy konstrukcji bardzo skorodowanych, z tzw.
wzerami cynkownia ma prawo odméwi¢ ustugi lub
zaproponowac dodatkowe koszty zwigzane z dodatkowym
procesem przygotowawczym badz wielokrotnym
cynkowaniem.

Zaleca sie gratowanie/fazowanie/zatepianie ostrych krawedzi.
Powtoka na ostrych krawedziach jest narazona na odpryski,
dodatkowe naktadanie sie warstwy cynku i efekt tzw. spieku
(chropowatosci).

Detale wymagajace zastosowania dedykowanej zawieszki
podlegaja po procesie walidacyjnym pod osobne ustalenia
handlowe.

ZALECENIE

05

06

08

10

Wyréb winien posiadac¢ otwory technologiczne do wyptywu
kapieli procesowych, odpowietrzania przestrzeni zamknigtych
oraz otwory pod zawieszanie detalu (w zaleznosci od wielkosci
konstrukgji) - zalecane 10-32mm.

Wyréb poddawany cynkowaniu nie powinien posiada¢ na swej
powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej zanieczyszczen nie
dajacych sie usunac¢ w procesie cynkowania galwanicznego
(lakieréw, farb, klejow, naklejek, smaréw, srodkéw przeciw
odpryskowych na bazie silikonu, zuzla spawalniczego,
zgorzeliny, zendry, resztek Srutu itp.). Wszystkie
zanieczyszczenia powinny zosta¢ usuniete przez Klienta,
najkorzystniej metodq obrébki strumieniowo-sciernej. Dotyczy
to szczegodlnie wszystkich potgczen spawanych.

Dostarczony do cynkowania wyréb nie moze posiadac
odpryskéw po spawaniu. Spoiny powinny by¢ ciagte i
nieporowate. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci za
defekty na spoinach powstate z niewtasciwego ich
przygotowania (w tym wyptywy kapieli po-procesowej). W
konstrukgji i otworach nie moga wystepowac wiéry, zadziory
po cieciu, ani pozostatosci Srutu.

W przypadku dodatkowych wymagarn odpornosci korozyjnej,
firma Leann zaleca przeprowadzanie testéw walidacyjnych
polegajacych na wykonaniu prébkowania ktdre zostanie
poddane osobnym badaniom laboratoryjnym zleconym przez
Klienta celem potwierdzenia zatozen technologicznych
procesu cynkowania galwanicznego.

Otwory do sptywu nalezy wykonywa¢ mozliwie blisko odpowiednich krawedzi. Zalecane otwory technologiczne pod wyptyw, odpowietrzanie i
zawieszanie: 10-32 mm.

LEANN Stariczyk S.A. | Wytyczne do wspotpracy - cynkowanie galwaniczne
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SYSTEM I KONTROLA PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

04 / WYTYCZNE SYSTEMOWE

Zapisy firmy LEANN

Powigzanie procesu z dokumentacjg Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

01 Postepowanie realizacji procesu produkcyjnego zgodne z wewnetrzng procedurg Zintegrowanego Systemu Zarzadzania (ZSZ) firmy Leann: PRO7
»Realizacja procesu cynkowania galwanicznego wyrobéw WG".

02 Postepowanie realizacji nadzoru nad procesem produkcyjnym zgodne z wewnetrzng instrukcjg ZSZ: PR07-101 ,Instrukcja badan i kontroli
procesu cynkowania galwanicznego”.

03 Postepowanie z wyrobem niezgodnym zgodne z wewnetrzng procedurg ZSZ: PR12 ,Nadzér nad materiatem i wyrobem niezgodnym”.

04 Postepowanie z materiatem wejsciowym zgodnie z instrukcjg ZSZ: PR09-101 ,Kontrola odbiorcza dostaw”. Realizacja dziatan korygujacych i
zapobiegawczych zgodna z procedurg ZSZ: PR13 ,Doskonalenie”.

SYSTEM ZARZADZANIA

Postepowanie zgodnie z wytycznymi normy ZSZ ISO 9001 & ISO 14001 oraz specyficznymi wymaganiami Klienta (jezeli dotyczy).

05/ WYTYCZNE KONTROLNE

Odbiér koncowy

01 Jakos$¢ dostarczanych wyrobdw do procesu cynkowania ma pierwszorzedne znaczenie. Wyroby posiadajgce wady materiatowe widoczne (tj.
wzery, grad, rdza, rysy, klej po naklejkach, itp.) i niewidoczne (sktad chemiczny, zendra, uzyte substancje na bazie silikonéw, itp.) moga
spowodowac¢ negatywng ocene wyrobu gotowego, uwidaczniajac niezgodnosci za co firma Leann Stariczyk S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci.

02 Odbiér towaru odbywa sie na strefie Kontroli Jakosci obszaru WG.

03 Préba odbiorcza obejmuje badanie grubosci powtoki cynkowej (poglagdowo miernikiem recznym oraz w przypadkach niejednoznacznosci
wynikowej z zastosowaniem pomiaru X-RAY) oraz ocene wygladu wyrobu pokrytego powtoka.

04 W celu zbadania grubosci powtoki nalezy pobrac¢ losowo prébke kontrolna, ktérej wielkos$c¢ zalezy od wielkosci partii.
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KONTROLA KONCOWA

PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

05/ WYTYCZNE KONTROLNE

Probkowanie i kryteria oceny

Dobér minimalnej liczby wyrobdw w prébce oraz zasady oceny powtoki.

LICZBA WYROBOW W PARTII

MINIMALNA LICZBA WYROBOW W PROBCE

05

07

09

11

1-3

4-500

501 -1 200

1201-3200

3201-10000

>10 000

Powtoka podlega ocenie z odlegtosci nie mniejszej niz 1m i
powinna nie mie¢ zgrubien, pecherzy, miejsc chropowatych,
obszaréw o ostrych miejscach i obszaréw bez powtoki (za
wyjatkiem okreslonym w ust.8).

Zgrubienia cynku sg niedopuszczalne.

Wyroby, ktére podczas kontroli nie spetniajg wymagan, nalezy
naprawic lub ocynkowac ponownie i sprawdzic.

Wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw albo
nieréwnos$¢ powierzchni nie moze by¢ powodem reklamacji.

Postepowanie zgodnie z wytycznymi normy PN-EN ISO 1461.

06

08

10

12

Wszystkie

20

Podczas odbioru najwazniejszg cechg jest spetnienie
wymogoéw dotyczacych grubosci powtoki (wymaganej ochrony
antykorozyjnej). Naktadany cynk galwaniczny na powtoke jest
tzw. cynkiem technicznym. Rozwazania zwigzane z estetykq
lub cechami dekoracyjnymi sg drugorzedne i nie podlegaja
reklamacji (chyba ze obowigzuja specyficzne wymagania
ustalone z Klientem potwierdzone w formie pisemnej).

Pojedynczy obszar bez powtoki nie powinien przekraczac 0,5%
powierzchni catkowitej elementu.

Ustalenie definicji wygladu i wykoriczenia powierzchni
uwzgledniajgcej wszystkie wymagania jest niemozliwe.

Wystapienie tzw. ,biatej korozji” nie stanowi podstawy do
reklamacji, jezeli grubos¢ powtoki cynkowej jest powyzej
okreslonej wartosci minimalnej.

LEANN Stariczyk S.A. | Wytyczne do wspotpracy - cynkowanie galwaniczne

08/20



PAKOWANIE I NAPRAWY PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

06 / PAKOWANIE

Zasady pakowania

Odpowiedzialno$¢ za sposéb zabezpieczenia i transport wyrobow.

Ten sam standard
ELCGINERIE

Obowigzuje zasada pakowania wyrobéw gotowych w ten sam sposéb, w jaki wyréb zostat dostarczony na obszar cynkowni.
Wszelkie odstepstwa wymagajg dodatkowych ustaler pomiedzy stronami.

Firma Leann Stanczyk S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkiego rodzaju uszkodzenia wyrobéw wynikajgce ze sposobu i
zastosowanego materiatu opakowaniowego dostarczanego przez Klienta.

07 / WYTYCZNE DOTYCZACE NAPRAWY

Naprawa miejsc bez powtoki

01 taczna powierzchnia niepokryta powtoka, ktérg nalezy poddac naprawie, nie powinna przekraczac 0,5% powierzchni
catkowitej elementu.

02 Naprawe nalezy wykonac¢ odpowiednig ,farbg o wysokiej zawartosci cynku” (czysty cynk w spray-u). Chyba, ze powtoka jest
lakierowana - wtedy nalezy uzgodnic to z klientem.

03 Naprawa powinna obejmowac réwniez usuniecie wszelkich ztuszczen powtoki.

04 Wyrdéb, ktéry posiada obszar bez powtoki o wielkosci wiekszej niz 0,5% powinien by¢ ponownie ocynkowany.

NORMA ODNIESIENIA

Postepowanie zgodnie z wytycznymi normy PN-EN ISO 1461.
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CECHY MATERIALU SUROWEGO PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

08 / MATERIAL SUROWY

Wptyw na wyglad powtoki

Przyktady cech i wad materiatu przed procesem cynkowania.

SKUTEK JAKOSCI MATERIALU

Potencjalne przyczyny wyciekéw kapieli i niedomalowan, przebarwien powierzchniowych, chropowatosci i zmatowien.

Odpryski spawalnicze Ubytki w spoinach - brak ciggtosci spoin

n Wzery n Nadmierna chropowatos$¢

LEANN Stariczyk S.A. | Wytyczne do wspotpracy - cynkowanie galwaniczne 10/20



CECHY MATERIALU SUROWEGO PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

08 / MATERIAL SUROWY

Czystosc, spoiny i korozja

Przyktady wad wptywajacych na przebieg procesu oraz efekt wizualny powtoki.

n Kratery w spoinach n Efekt ,,ekranowania” przy niewielkiej odlegtosci

komponentéw

Potencjalne przyczyny wyciekdw kapieli i niedomalowan,

Potencjalne przyczyny wyciekéw kapieli i niedomalowan,
przebarwien powierzchniowych, chropowatosci i zmatowien.

przebarwien powierzchniowych, chropowatosci i zmatowien.

Zaolejenia, zabrudzenia, ciato obce (np. n Rdzawy nalot korozyjny

naklejka)
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CECHY MATERIALU SUROWEGO PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

08 / MATERIAL SUROWY

Powierzchnie i otwory technologiczne

Skutki sktadu materiatu oraz niewtasciwego przygotowania odptywu kapieli.

n Przebarwienia na duzych powierzchniach

Uzaleznione od zastosowanego materiatu i jego sktadu chemicznego.
WYMAGA PODWOJNEGO CYNKOWANIA,

n Zbyt mate otwory technologiczne w detalach

Kapiel nie ma mozliwosci opusci¢ detalu przed wjechaniem do kolejnej wanny procesowej, co powoduje zacieki na detalach oraz wptywa na
zywotnos¢ kapieli.
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ODCHYLKI PO PROCESIE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

09 / ODCHYLKI PO PROCESIE

Ocena wyrobu po cynkowaniu

Przyktady efektéw zaleznych od zawieszania, ksztattu detalu oraz przygotowania spoin.

Slady po zawiesiu (uwidocznione miejsca styku)

Uzaleznione od wybranego sposobu zawiesia i konstrukcji detalu.

n Wewnetrzne niedocynkowania Przebarwienia na spoinach

Uzaleznione od wybranej metody spawania i oczyszczania

Uzaleznione od ksztattu cynkowanego detalu (wgtebnosc do 1,5cm). zgorzeliny.
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ODCHYLKI PO PROCESIE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

09 / ODCHYLKI PO PROCESIE

Przestrzenie wewnetrzne i wycieki

Efekty wynikajace z geometrii detalu, spoin oraz zamknietych potaczen materiatéw.

Przebarwienia wewnatrz profili zamknietych, n Wewnetrzne wycieki spod spoiny

np. ,rdzawy kolor”

Uzaleznione od ksztattu cynkowanego detalu, wybranej metody
Uzaleznione od wgtebnosci do 1,5cm naktadanych powtok. spawania i oczyszczenia zgorzeliny.

n Efekt , ostatniej kropli”

Poprawa (ponowne cynkowanie) uzalezniona od decyzji klienta (przyktad C). Wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw wg normy PN-EN ISO
1461 nie moze by¢ powodem reklamagji.

.Biata korozja”

08

Wyciek kapieli z taczers dwdch materiatéw

Przyktady i ocena na kolejnej stronie.

Wystgpienie tzw. ,biatej korozji” wg normy PN-EN ISO 1461 nie
stanowi podstawy do reklamaciji, jezeli grubos¢ powtoki cynkowej
jest powyzej okreslonej wartosci minimalne;j.
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ODCHYLKI PO PROCESIE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

09 / ODCHYLKI PO PROCESIE

Wyglad powierzchni i potgczenia gwintowe

n Wyciek kapieli z taczeh dwéch materiatéw

Wady w wygladzie powierzchni (np. nieszczelno$¢ spoiny) wg normy PN-EN ISO 1461 nie powinny by¢ powodem reklamacji.

n Przebarwienie ,,teczowa poswiata” Wyciek kapieli z gwintu

Kapiel nie ma mozliwosci opusci¢ detalu przed wysuszeniem
(potaczenie gwintowe), co powoduje zacieki na detalach.
Wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw wg normy PN-EN
ISO 1461 nie moze by¢ powodem reklamacji.

Rozwazania zwigzane z estetyka lub cechami dekoracyjnymi sg
drugorzedne.
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ODCHYLKI PO PROCESIE PRO7-IKO1 | rew. 26.01.2026

09 / ODCHYLKI PO PROCESIE

Uszkodzenia i nadmierne narosty

Przyktady rys, pecherzy oraz zgrubien na ostrych krawedziach.
- Purchle

a -

Drobne zarysowania na detalach nie powinny stanowi¢ podstawy

reklamacyjnej i podlegajag szczeg6towemu zdefiniowaniu instrukcji Wada materiatu - naprawa. Wymaga ponownego cynkowania,
pakowania.

uzalezniona od decyzji klienta.

n Zgrubienia cynku spowodowane ostrymi krawedziami / gradem na detalach po cieciu

Wada materiatu - naprawa. Wymaga usuniecia zgrubienia i ponownego cynkowania, uzalezniona od decyzji klienta.
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09 / ODCHYLKI PO PROCESIE

Powtoki cynkowo-niklowe

Whplyw zanieczyszczen mechanicznych i pozostatosci procesowych na wyglad powtoki ZnNi.

n Czarne plamy na detalach z pasywacja ZnNi spowodowane zanieczyszczeniami mechanicznymi

Czarne plamy powstate na skutek zanieczyszczenia materiatu - nie powinny stanowi¢ podstawy reklamacji. Zanieczyszczenia mechaniczne
uniemozliwiajg zbudowanie powtoki cynkowo niklowej na detalu. Detal A zostat poddany procesowi kapieli galwanicznej bez wstepnej obrdbki
mechanicznej. Detal B zostat poddany procesowi kapieli galwanicznej po wstepnym oczyszczeniu w procesie szlifowania. W celu uzyskania
poprawnej powtoki cynkowo niklowej detale powinny zosta¢ odpowiednio oczyszczone przez klienta.

n Pozostatos¢ procesowa (cynk-nikiel) - skrystalizowany nikiel w formie czarnego proszku / pytu w zwigzku z
przekroczong iloscig powierzchni wyrobéw wykonywanych na zawieszce

Zastosowac czyszczenie detali poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przetarcie pedzlem.
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10 / OSWIADCZENIE

Postanowienia koncowe

Zasady odpowiedzialnosci, normy wykonawcze i warunki rozstrzygania przypadkdéw spornych.

01 Firma Leann Stanczyk S.A. deklaruje iz Swiadczona ustuga cynkowania skategoryzowana jako powtoki techniczne realizowana
jest zgodnie z normami wykonawczymi: PN-EN ISO 19598:2017, PN-EN ISO 2081:2018 oraz PN-EN ISO 1461:2023 (w
poszczegdlnych zapisach).

02 Zapis technologii wykonania powtoki opisany w p. 1 zgodnie z norma PN-EN ISO 2081:2018 wskazuje na minimalng grubosci
natozonej powtoki (np. 12pm) bez wskazania gérnej granicy. W spornych przypadkach zgtaszanych przez Zamawiajacego,
nadrzednym stanowi pomiar w technologii X-RAY wykonany w laboratorium wewnetrznym firmy Leann Stariczyk S.A. z
dopuszczeniem, za przyzwoleniem i na koszt Zamawiajacego do wyciecia prébek kontrolnych (jezeli potrzeba).

03 Firma Leann Stanczyk S.A. nie ponosi wobec Zamawiajgcego odpowiedzialnosci odszkodowawczej wyniktej z niewykonania lub
nienalezytego wykonania zobowigzania w tym réznic ilosciowych, jezeli szkoda zostata wyrzadzona nieumyslinie lub z przyczyn
lezacych po stronie Zamawiajgcego.

04 W przypadkach spornych firma Leann Stariczyk S.A. zastrzega sobie mozliwo$¢ wykonania analizy chemicznej stali, poniewaz
zaréwno zawartos¢, jak i nieréwnomierne rozmieszczenie sktadnikéw stopowych stali ma zasadniczy wptyw na wtasnosci i
wyglad powtoki cynkowe;j.

05 Sktad i struktura stali ma zasadniczy wptyw na wyglad i jakos¢ powtoki cynkowej oraz jej grubosé. Szorstko$¢ i chropowato$¢
powierzchni stalowego podtoza wptywa réwniez na wyglad i grubos$¢ powtoki cynkowej.
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10 / OSWIADCZENIE

Zakres odpowiedzialnosci i prace dodatkowe

Kontynuacja postanowien koncowych.

06 Wykonawcy przystuguje prawo do dodatkowego wynagrodzenia, jezeli oprécz zleconej ustugi zachodzi konieczno$¢
przeprowadzenia prac dodatkowych (konieczne uzgodnienie pisemne z Zamawiajgcym).

07 Pracami dodatkowymi w rozumieniu ust. 6 s w szczeg6lnosci: usuwanie starych warstw cynku, oleju, thuszczu, dodatkowe
wykonywanie otworéw technologicznych, prostowanie lub powtérne usuwanie powtok i ich natozenie.

08 W przypadku braku zlecenia prac dodatkowych okreslonych w ust. 7, a koniecznosci ich wykonania, Wykonawca nie podnosi
odpowiedzialnosci za nienalezyte wykonania zobowigzania wynikte z niniejszego powodu.

09 Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za usterki powtok i szkody w przedmiocie, ktére zostaty spowodowane wadg
zastosowanego materiatu z ktérego zostata wykonana konstrukcja. Wykonawca ceduje na Zamawiajagcego swoje roszczenie
odszkodowawcze w stosunku do dostawcy materiatu i w zwigzku z tym za tego rodzaju usterke ponosi wytgcznie subsydiarng
odpowiedzialno$¢ wobec Zamawiajgcego.

Przyjecie zamdwienia sprzedazy do realizacji jest jednoznaczne z akceptacjg i potwierdzeniem warunkéw n/n dokumentu
przez Zamawiajacego i Wykonawce. Wszelkie odstepstwa od n/n dokumentu badz nie wyszczegélnione w n/n dokumencie

wymagaja podpisania osobnego porozumienia pomiedzy stronami.

LEANN Stariczyk S.A. | Wytyczne do wspotpracy - cynkowanie galwaniczne 19/20






	Wytyczne do współpracy
	Informacje o dokumencie
	1. Składanie zamówienia
	2. Określenie technologii - wybór powłoki
	3. Wymagania techniczne
	4. Wytyczne systemowe i 5. Kontrola końcowa
	6. Pakowanie i 7. Naprawy
	8. Cechy materiału surowego
	9. Dopuszczalne i niedopuszczalne odchyłki
	10. Oświadczenie - postanowienia końcowe
	Kontakt

